NORME CEl
INTERNATIONALE IEC

INTERNATIONAL 72-1
STANDARD Sixeme édiior

1991-02

Dimensions et séries de puissances
des machines électriques tournantes

Partie 1:
Désignation des carcasses entre 56 et 400
et des brides entre 55 et 1080

Dimensions and output series for
rotating electrical machines

Part 1:
Frame numbers 56 to 400 and
flange numbers 55 to 1080

© CEI1991  Droits de reproduction réservés — Copyright — all rights reserved

Aucune partie de cette publication ne peut étre reproduite ni No part of this publication may be reproduced or utilized in

utilisée sous quelque forme que ce soit et par aucun pro- any form or by any means, electronic or mechanical,
©édé, électronique ou mécanique, y compris la photocopie et including photocopying and microfilm, without permission
les microfilms, sans l'accord écrit de I'éditeur. in writing from the publisher.

Bureau Central de la Commission Electrotechnique Internationale 3, rue de Varembé Genéve, Suisse

Commission Electrotechnique Internationale CODE PRIX
International Electrotechnical Commission PRICE CODE X B
MemayHapoasan nextpotexHuueckan Komuceun
—_————————0  Pourprix, voir catalogus en vigueur
For price, see current catalogue




AVANT-PROPOS

— 2 — 72-1 © CEl

SOMMAIRE

Articles

1.

Pl e

9.
10.

Domaine @ application. .. ... ... ittt e
Symboles littéraux pour 1es dimensions ........coveiiiiiiiiiiiniieie e
Désignation des machines ... ... ... ittt i

Emplacement de 1a DOTtE 4 DOIMES. .. ..o oottt
4.1 Machines & fiXation Par PAtleS . .. .v.tn ettt ie e e i iita e e e canaeaenens
4.2 Machines uniquement a flasque-bride ... i

Position des trous de fixation dans le flasque-bride. ........ ..ol

Dimensions de fIXatION ... ..ottt ittt et
6.1 Machines & fIXation Par Patles . ... ..iuirn ittt ittt iiaaaaaiaaeaeeaeens
6.2 Machines 2 fixation par bride. ..o e

Dimensions des bouts d’arbre, des clavettes et des rainures de clavettes. Couples les plus '

élevés admissibles en service continu pour les moteurs & courant alternatif...............

Tolérances pour machines 4 fixation par bride ........ . ..o
8.1 Faux-rond du bout d’arbre. .. ..ot e
8.2 Concentricité du diamétre d’emboitement et perpendicularité de la face d’appui de la

bride par rapport & Parbre . ... ...t e
8.3 METhOAES G& MIESUTIE. .ottt ittt et et e e ea e e e e e ianeataneananeanarannnaes
8.3.1 Faux-rond de rotation du bout d’arbre ......... ...ttt
8.3.2 Concentricité de Pemboitement et du bout d’arbre.......... ...l
8.3.3 Perpendicularité de la face d’appui de la bride par rapport au bout d’arbre.........
8.4 Tolérances pour machines autres qu’a fixation par bride . ....................o...te

Valeurs préférentielles de la puissance assignée ............oovivniiiiiiiieiirineaeieeaennn.

Plans dimensiONTICLS . . ..ottt ettt e e e et

ANNEXES

A
B

ol

Guide pour le choix des dimensions ..........ouieii ittt i eenees
Plans de référence et symboles des dimensions de montage des machines électriques
tournantes ................ N OO
Régles générales sur les tolérances et les valeurs limites des dimensions de montage .....
Conversion millimétres/pouces et kilowatts/horse-power des tabieaux des CE1 72-1et 72-2 —
Dimensions de base des machines de la série €n poUCeS. ... ..oiiriiiiiiiiiiiiiiiiannn,

10
10
10

10

10
10
16

18

20
20

22
22
22
24
24
24

26
31

32

44
88



72-1 © CEl — 3 —

CONTENTS
Page
| 2028 20 33 1 2 5
Clause
| B 7T« R 7
2. Letter-symbols for Gimensions. .. ..ottt e e 7
3. Designation of Machines. ...... ...ttt e e 9
4. Location of the terminal boX .........i.iiiri i e ettt 11
4.1 Machines with feet. .. ... i e 11
4.2 Machines With flange Only . ... ... i e e e ienanens 11
5. Position of holes in the mounting flange ............... e e et 11
6. FiXing QIemSiONS ...ttt et et e e e e e 11
6.1 Foot-mounted mMachines ... ...ouininit it et e e 11
6.2 Flange-mounted machines. ... ...ttt ittt eaeecnerranranas 17
7. Shaft extension, keys and keyways dimensions. Greatest permissible torques on continuous
Lo LV TR Lo ] TR VR 110 ] 0 - N 19
8. Tolerances for flange-mounted machines......... ... ...t 21
8.1 Shaft eXtension FUM-0UL. ... ...ttt et e ee e e eeeaeaeanennn 21
8.2  Concentricity of spigot diameter and perpendicularity of mounting face of flange to
] 1§ A 23
8.3 Methods of MeasSUTEIMENt. .. ...ttt et e e e e e ananenaenns 23
8.3.1 Shaft eXtension TUN-OUL. . .. .out ittt et i it e ie e e e ean e eneeeanannns 23
8.3.2 Concentricity of spigotand shaft .......... ... . . i i e 25
8.3.3 Perpendicularity of mounting face of flange toshaft................................. 25
8.4 Tolerances for machines other than flange-mounted machines...................... 25
9. Preferred rated outpUL VAlUES . ..ottt e e e 27
10. Dimensional SKetChes. ... ..ot i e e e e it 31
ANNEXES
A Guide for the selection of dimMensioNS. ......cooviiiiiii ittt ieieiiaaiaanans e 33
B  Reference planes and symbols for mounting dimensions of rotating electrical machines .. 45
C  General requirements on tolerances and limit values for mounting dimensions ........... 89
D  Conversion millimetre/inches and kilowatt/horsepower. ..., 111



—4— 72-1 © CEI

COMMISSION ELECTROTECHNIQUE INTERNATIONALE

DIMENSIONS ET SERIES DE PUISSANCES
DES MACHINES ELECTRIQUES TOURNANTES

Partie 1: Désignation des carcasses entre 56 et 400 et des brides entre 55 et 1080

AVANT-PROPOS

1) Lesdécisions ou accords officiels de la CEl en ce qui concerne les questions techniques, préparés par des Comités d’Etudes ol
sont représentés tous les Comités nationaux s’intéressant a ces questions, expriment dans la plus grande mesure possibie un
accord international sur les sujets examinés.

2) Ces décisions constituent des recommandations internationales et sont agréées comme telles par les Comités nationaux.

3) Dans le but d’encourager l'unification internationale, la CEI exprime le veeu que tous les Comités nationaux adoptent dans
leurs régles nationales le texte de la recommandation de la CEI, dans ia mesure ou les conditions nationales le permettent.
Toute divergence entre larecommandation de la CEl etla régle nationale correspondante doit, dans lamesure du possible, &tre
indiquée en termes clairs dans cette derniére.

La présente partie de la Norme internationale CEI 72 a été établie par le Sous-Comité 2B: Cotes de
montage et séries de puissances, du Comité d’Etudes n° 2 de la CEI: Machines tournantes.

Cette sixiéme édition de la CEI 72-1 remplace la cinquiéme édition de 1a CEI 72 de 1971 et ses Modifica-
tions n® 1 et 2, parues respectivement en 1977 et 1981.

Le texte de cette partie est issu des documents suivants:

Régle des Six Mois Rapports de vote Procédure des Deux Mois Rapports de vote
2B(BC)51 2B(BC)56 2B(BC)60 2B(BC)65
2B(BC)52 2B(BC)s57 - -
2B(BC)61 2B(BC)66 2B(BC)68A 2B(BC)71
2B(BC)62 2B(BC)67 - —
2B(BC)70 2B(BC)73 —_ -

Les rapports de vote indiqués dans le tableau ci-dessus donnent toute information sur le vote ayant
abouti a I’'approbation de cette partie.

Les annexes A, B et C ont le statut d’un rapport; "annexe D est informative.

Les publications suivantes sont citées dans la présente partie de la CEI 72 :

CEI 34-1: 1983,

CEI 34-8: 1972,

CEI 50(411): 1973,
ISO 273: 1979,
ISO 496: 1973,
ISO/R 773: 1969,
ISO/R 775: 1969,
ISO 1101: 1983,

IS0 2768: 1973,

Machines électriques tournantes — Premiére partie: Caractéristiques assignées et caractéristiques de
fonctionnement.

Machines électriques tournantes — Huitiéme partie : Marques d’extrémité et sens de rotation des machines
tournantes.

Vocabulaire Electrotechnique International (VEI), chapitre 411: Machines tournantes.
Eléments de fixation — Trous de passage pour boulons et vis.

Machines motrices et réceptrices — Hauteur d’axe.

Clavetage par clavettes paralléles carrées ou rectangulaires (dimensions en millimétres).
Bouts d’arbre cylindriques et coniques a conicité 1/10.

Dessins techniques — Tolérancement géométrique — Tolérancement de forme, orientation, position et
battement — Généralités, définitions, symboles, indications sur les dessins.

Ecarts d’usinage pour cotes sans indication de tolérances.
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INTERNATIONAL ELECTROTECHNICAL COMMISSION

DIMENSIONS AND OUTPUT SERIES
FOR ROTATING ELECTRICAL MACHINES

Part 1: Frame numbers 56 to 400 and flange numbers 55 to 1080

FOREWORD

1) The formal decisions or agreements of the IEC on technical matters, prepared by Technical Committees on which all the
National Committees having a special interest therein are represented, express, as nearly as possible, an international
consensus of opinion on the subjets dealt with.

2) They have the form of recommendations for international use and they are accepted by the National Committees in that sense.

3) Inorderto promote international unification, the IEC expresses the wish that ali National Committees should adopt the text of
the IEC recommendation for their national rules in so far as national conditions will permit. Any divergence between the IEC
recomendation and the corresponding national rules should, as far as possible, be clearly indicated in the latter.

This part of the International Standard IEC 72 has been prepared by Sub-Committee 2B: Mounting
dimensions and output series, of IEC Technical Committee No. 2: Rotating machinery.

This sixth edition of IEC 72-1 replaces the fifth edition of IEC 72 (1971) and its Amendments Nos. 1
and 2, issued in 1977 and 1981 respectively.

The text of this part is based on the following documents:

Six Months’ Rule

Reports on Voting

Two Months’ Procedure

Reports on Voting

2B(CO)51
2B(C0)52
2B(CO)61
2B(CO)62
2B(C0)70

2B(CO)56
2B(CO)57
2B(CO)66
2B(CO)67
2B(CO)73

2B(C0O)60

2B(CO)68A

2B(CO)65

2B(CO)71

Full information on the voting for the approval of this can be found in the Voting Reports indicated in

the above table.

Annexes A, B and C have the status of a report; annex is informative.

The following publications are quoted in this part of IEC 72:

IEC 34-1: 1983,
IEC 34-8:1972,

Rotating electrical machines — Part 1: Rating and performance.

Rotating electrical machines — Part 8: Terminal markings and direction of rotation machines.

1IEC 50(411): 1973, International Electrotechnical Vocabulary (IEV) — Chapter 411: Rotating machines.

ISO 273: 1979,
1SO 496: 1973,
ISO/R 773 : 1969,
ISO/R 775: 1969,
1SO 1101: 1983,

Fasteners — Clearance holes for bolts and screws.

Driving and driven machines — Shaft heights.

Cylindrical and 1/10 conical shaft ends.

Generalities, definitions, symbols, indications on drawings.

1SO 2768: 1973,

Permissible machining variations in dimensions without tolerance indication.

Rectangular or square parallel keys and their corresponding keyways (dimensions in millimetres).

Technical drawings — geometrical tolerancing — tolerancing of form, orientation, location and run-out —
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DIMENSIONS ET SERIES DE PUISSANCES
DES MACHINES ELECTRIQUES TOURNANTES

Partie 1: Désignation des carcasses entre 56 et 400 et des brides entre 55 et 1080

Domaine d’application

Laprésente partie de la CEI 72 couvre un large domaine de machines électriques tournantes pour
usages industriels dans la gamme des dimensions suivantes:

Fixation

par pattes: — hauteur d’axe: de 56 mm a 400 mm

Fixation

par flasque-bride : — diamétre du cercle des trous dans la bride: de 55 mm & 1080 mm

Elle donne des tableaux de dimensions de fixation, dimensions des bouts d’arbre et puissances.
Les valeurs de couples maximales admissibles en service continu pour moteurs 4 courant alternatif
sont indiquées pour les différents diamétres d’arbre.

NOTE — Les dimensions applicables aux machines de hauteurs d’axe comprises entre 355 mm et 400 mm, figurant dansla
présente norme, font également partie des valeurs indiquées dans la CEI 72-2.
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DIMENSIONS AND OUTPUT SERIES
FOR ROTATING ELECTRICAL MACHINES

Part 1: Frame numbers 56 to 400 and flange numbers 55 to 1080

1. Scope

This part of IEC 72 covers the majority of rotating electrical machines for industrial purposes
within the dimension range:

Foot-

mounted: — shaft-heights: 56 mm to 400 mm

Flange-

mounted: — pitch circle diameter of flange: 55 mm to 1080 mm

It gives tables of fixing dimensions, shaft extension dimensions and output powers. Maximum
permissible torques for continuous duty on a.c. motors are listed for various shaft diameters.

NOTE — The dimensions for machines with shaft heights 355 mm and 400 mm, given in this standard, are included among
the values given in IEC 72-2.



	
	
	
	
	
	
	



